
1Values are given in milimeters.

WING NUT
FLÜGELMUTTERNKELEBEK SOMUN

DIN 315

6,00

10,50

8,00

11,90

10,00

15,30

13,00 17,00 20,00 26,00 32,00 41,00min.
0,70

20,00

0,80

18,00

1,00

16,00

1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00P

P
d2
e
g
h

gr/p

gr/p

8,00

25,00

11,00

26,80

13,00

35,30

16,00 20,00 23,00 29,00 35,00 44,00

1,90 2,30 2,30 2,80 3,60 4,10 5,60 6,10 8,60

2,00 4,00 8,00 17,00 35,00 60,00 90,00 180,00 260,00

max.
18,00

3,00

24,00

3,00

30,00

4,00

36,00 48,00 62,00 70,00 86,00 106,00min.

min.

min.

20,00

12,20

26,00

12,90

33,00

17,30

39,00 51,00 65,00 73,00 90,00 110,00

8,50 11,00 15,00 18,00 23,00 31,00 35,00 44,00 53,50

max.

max.

max.

1,10

8,00

1,50

17,00

1,50

35,00

2,00 4,40 4,90 6,40 6,90 9,40

10,50 13,00 17,00 20,00 25,00 33,50 37,50 46,50 56,50

M4

1/4

M5

5/16

M6

3/8

M8 M10 M12 M16 M20 M24

Length / Uzunluk

Height / Yükseklik

Length / Uzunluk

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

d1

e

g

h

GÜVEN VİDA



2

HEXAGON THIN NUTS
SECHSKANTMUTTER, NIEDRIGE FORM

DIN 439-2

M10 X 1,25 M12 X 1,25 M18 X 2,00 
M10 X 1,00 M12 X 1,50 M16 X 1,50 M18 X 1,50

m'

gr/p

1,50 1,75 2,00 2,50

18,90 21,10 26,75 29,56

3,76

7,20

4,56

10,40

5,94

20,50

6,74

29,60

10,80 13,00 17,30 19,50max.

min.

nom.=max.

nom.=max.

10,00 12,00 16,00 18,00

5,00

17,00

6,00

19,00

8,00

24,00

9,00

27,00

min.

min.

min.

min.

min.

15,60 17,40 22,50 24,90

4,70

16,73

5,70

18,67

7,42

23,67

8,42

26,16

M10 M12 M16 M18

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

da

dw

m

s

e

P2

P1 

P3

GÜVEN VİDA



3Values are given in milimeters.

SQUARE WELD NUT
VIERKANT-SCHWEISSMUTTERN

DIN 928

0,65 0,85 1,05 1,05 1,35 1,60

2,30

1,80

2,30

min.

min.

0,70 0,80 1,00 1,00P

P

min.

min.

max.

max.

gr/p

gr/p

0,95 1,15 1,35 1,35 1,65 2,00

2,70

2,20

2,70

0,81 1,70 2,40 3,05 6,50 11,30

26,70

16,60

35,80

max.

max.

7,00 9,00 10,00 11,00 14,00 17,00

22,00

19,00

24,00

9,00 12 13,00 14,00 18,00 22,00

28,00

25,00

32,00

3,50 4,20 5,00 5,50 6,50 8,00

11,00

9,50

13,00

M4 M5 M6 M7 M8 M10

M14

M12

M16

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

b

b

s

s

e

e

1,25  1,50  1,75  1,00 1,25 1,25

2,00  2,00  1,50 1,50

GÜVEN VİDA



4

HEXAGON WELD NUT
SECHSKANT-SCHWEISSMUTTERN

DIN 929

0,60 0,60 0,68 0,68 0,75 0,95

0,95 1,10 1,10

min.

min.

0,70 0,80 1,00 1,00P

P

min.

min.

max.

max.

gr/p

gr/p

1,00 1,00 1,12 1,12 1,25 1,55

1,55 1,90 1,90

1,13 1,73 2,50 3,24 5,27 9,58

13,70 21,30 28,50

max.

max.

9,00 10,00 11 12,00 14,00 17,00

19,00 22,00 24,00

9,83 10,95 12,02 13,40 15,38 18,74

20,91 24,27 26,51

3,50 4,00 5,00 5,50 6,50 8,00

10,00 11,00 13,00

M4 M5 M6 M7 M8 M10

M12 M14 M16

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

h

h

s

s

e

e

1,25  1,50  1,00 1,25

1,75  2,00 2,00 1,25 1,50 1,50

GÜVEN VİDA



5Values are given in milimeters.

HEXAGON NUT
SECHSKANTMUTTERN

DIN 934 ISO 4032

3,82

12,73

31,00

4,82

16,73

35,00

5,32

18,67

40,00

6,78

21,67

45,00

7,78

23,67

49,00

9,78

26,16

53,80

10,73

29,16

58,80

min.

min.

min.

0,40

1,25

2,50

0,45

1,50

3,00

0,50

1,75

3,00

0,70

2,00

3,50

0,80

2,00

3,50

1,00

2,50

4,00

1,00

2,50

4,00

P

P

P

min.

min.

min.

max.

max.

max.

gr/p

gr/p

gr/p

4,00

13,00

32,00

5,00

17,00

36,00

5,50

19,00

41,00

7,00

22,00

46,00

8,00

24,00

50,00

10,00

27,00

55,00

11,00

30,00

60,00

5,20

79,00

11,60

110,00

0,38

17,30

165,00

0,81

25,00

223,00

1,23

33,30

288,00

2,50

49,40

393,00

3,12

64,40

502,00

max.

max.

max.

4,32

14,38

35,03

5,45

18,90

39,55

6,01

21,10

45,20

7,66

24,49

50,85

8,79

26,75

55,37

11,05

29,56

60,79

12,12

32,95

66,44

1,35

6,14

16,90

1,75

7,64

17,70

2,15

9,64

20,70

2,90

10,30

22,70

3,70

12,30

24,70

4,70

14,30

27,40

5,20

14,90

29,40

1,60

6,50

18,00

2,00

8,00

19,00

2,40

10,00

22,00

3,20

11,00

24,00

4,00

13,00

26,00

5,00

15,00

29,00

5,50

16,00

31,00

M 2

M8

M22

M 2.5

M10

M24

M3

M12

M27

M4

M14

M30

M5

M16

M33

M6

M18

M36

M7

M20

M39

Height /Yükseklik

Height /Yükseklik

Height /Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

s

s

m

m

m

e

e

e

GÜVEN VİDA



6

HEXAGON NUT
SECHSKANTMUTTERN

DIN 934 ISO 4032

63,10

97,80

68,10

102,80

73,10

107,80

78,10

112,80

82,80 87,80 92,80min.

min.

4,50

6,00

4,50 5,00 5,00 5,50 5,50 6,00P

P

min.

min.

max.

max.

gr/p

gr/p

65,00

100,00

70,00

105,00

75,00

110,00

80,00

115,00

85,00 90,00 95,00

652,00

2.300,00

800,00

2.670,00

977,00

3.040,00

1.220,00

3.440,00

1.420,00 1.690,00 1.980,00

max.

max.

71,30

110,51

76,95

116,16

82,60

121,81

88,25

127,46

93,56 99,21 104,86
32,40

52,10

34,40

56,10

36,40

59,10

40,40

62,10

43,40 46,40 49,10
34,00

54,00

36,00

58,00

38,00

61,00

42,00

64,00

45,00 48,00 51,00

M42

M68

M45

M72

M48

M76

M52

M80

M56 M60 M64

Height /Yükseklik

Height /Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

s

m

m

e

e

GÜVEN VİDA



7Values are given in milimeters.

HEXAGON THIN NUT
SECHSKANTMUTTERN (NIEDRIG)

DIN 936

1,00 1,25 1,50 1,50 1,50 2,00 2,00

min.

1,00 1,25 1,50 1,50P1
P2
P3

max.
min.

gr/p

1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50

3,00 5,00 6,00 7,00 8,00 8,00 9,00 9,00
4,70 5,70 6,64 7,42 7,42 8,42 8,10

1,50 4,00 8,60 12,10 18,20 20,10 29,60 36,30

max.
12,73 16,73 18,67 21,67 23,67 26,16 29,16

10,00 13,00 17,00 19,00 22,00 24,00 27,00 30,00
14,38 18,90 21,10 24,49 26,75 29,56 32,95

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20

Height /Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

m
e

GÜVEN VİDA



8

PREVAILING TORQUE TYPE HEXAGON NUT , ALL METAL
SICHERUNGSMUTTER (GANZMETALLMUTTER)

DIN 980/V ISO 7042

  M10x1.25 M18x1,50 M12x1,25 M20x2,00 
M14x1,50 M8x1,00 M16x1,50 M10x1,00 M18x2,00M12x1,50 M20x1,50

gr/p

1,00 2,001.25 2,001,50 2,501.75 2,50

11,05 24,4914,38 26,7518,90 29,5621,10 32,95

3,30 7,70

2,90 21,00

4,40 8,80

6,00 37,80

5,50 9,90

11,70 54,4

6,60 11,00

16,60 69,80

6,00 14,008,00 16,0010,00 18,0012,00 20,00min.

min.

min.

min.
6,75 15,108,75 17,3010,80 19,5013,00 21,60

5,70 12,00

9,78 21,67

7,50 14,00

12,73 23,67

9,00 16,00

16,73 26,16

11,00 18,00

18,67 29,16

max.

max.

max.

min.
8,90 20,5011,60 22,5015,60 24,9017,40 27,70

6,00 14,00

10,00 22,00

8,00 16,00

13,00 24,00

10,00 18,00

17,00 27,00

12,00 20,00

19,00 30,00

M6 M14M8 M16M10 M18M12 M20

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

da
dw

s

e
h
m

P2

P1 

P3

GÜVEN VİDA



9Values are given in milimeters.

PREVALING TORQUE TYPE HEXAGON NUTS  WITH NONMETALLIC INSERT
SECHSKANTMUTTER MIT NICHTMETALLISCHEM KLEMMTEIL, HOCH

DIN 982 ISO 7040

6,75 8,75 10,00 13,00
1,00 1,25 1,50 1,75

gr/p

6,00 8,00 10,80 12,00

7,70 9,14 11,14 13,64

10,00 13,00 17,00 19,00

8,90 11,60 15,60 17,40min.

max.

nom.=max.

nom.=max.

min. m 

min.

11,05 14,38 18,90 21,10

4,90

9,78

6,44

12,73

8,04

16,73

10,37

18,67

min.

min.

min.m'

max.

min.
8,00 9,50 11,50 14,00

3,92

3,10

5,15

6,00

6,43

11,70

8,30

16,60

M6 M8  
M8 X 1,00

M10
M10 X 1,00
M10 X 1,25

M12
M12 X 1,50
M12 X 1,25

Teknik Bilgiler / Technical Informations

dw

da

s

e
h

p

GÜVEN VİDA
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HEXAGON NYLON INSERT NUTDIN 985 ISO 10511 

1,50 2,002,00

1,00

2,002,00

1,25

2,002,00

1,50

2,00

1,50

2,00

0,50

2,00

1,00

3,00

0,70

2,50

1,25

3,00

0,80

2,50

1,50

3,50

1,00

2,50

1,75

3,50

2,00

4,00

gr/p

gr/p

1,50 1,50

1,00

1,50

1,25

3,70

15,30

7,14

22,70

4,70

17,66

7,64

25,70

4,70

18,70

9,64

28,70

5,70

20,70

11,57

31,40

13,30

34,40

5,32

23,67

10,73

35,00

6,78

26,16

12,73

40,00

7,78

29,16

16,73

45,00

9,78

31,00

18,67

49,00

21,67

53,80

min.

min.

min.

min.

5,50

24,00

11,00

36,00

7,00

27,00

13,00

41,00

8,00

30,00

17,00

46,00

10,00

32,00

19,00

50,00

22,00

55,00

4,00

16,00

7,50

24,00

5,00

18,50

8,00

27,00

5,00

20,00

10,00

30,00

6,00

22,00

12,00

33,00

14,00

36,00

max.

max.

max.

max.

6,01

26,75

12,12

39,55

7,66

29,56

14,38

45,20

8,79

32,95

18,90

55,85

11,05

35,03

21,10

55,37

24,49

60,79

0,50

34,00

3,00

100,00

1,00

45,00

5,10

162,00

1,40

65,00

10,60

212,00

2,40

75,00

17,20

317,00

26,00

415,00

M3

M16

M7

M24

M4

M18

M8

M27

M5

M20

M10

M30

M6

M22

M12

M33

M14

M36

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

s

e

e

h

h

P2

P2

P1 

P1 

P3

P3

GÜVEN VİDA



Values are given in milimeters.

HEXAGON NYLON INSERT NUTDIN 985 ISO 10511 

3,00 3,00 3,00 3,00
4,00

28,00 20,00

4,50

24,00 18,00

4,50

24,00 18,00

5,00

20,00 16,00 14,00 14,00

gr/p

gr/p

37,40

3,60 19,00

40,40

5,00 28,22

43,40

7,53 37,50

46,40

8,92 51,56 83,66 113,00

58,80

11,00 19,00

63,80

13,00 22,00

68,10

14,00 24,00

73,10

17,00 28,00 33,00 37,00

min.

min.

60,00

12,39 21,33

65,00

14,14 24,94

70,00

15,95 26,69

75,00

19,50 31,49 37,50 41,91

39,00 42,00 45,00 48,00

max.

max.

66,44

8,33 15,46

72,09

9,11 16,66

76,95

11,91 19,43

82,60

13,30 22,60 25,37 28,54

499,00 628,00 771,00 998,00

M39

1/4 1/2

M42

5/16 9/16

M45

3/8 5/8

M48

7/16 3/4 7/8 1"12

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

s

e

e

h

h

P2

P1 

p

P3

GÜVEN VİDA
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HEXAGON DOMED CAP NUT
SECHSKANT-HUTMUTTERN

DIN 1587

6,78

20,67

7,00

16,00

31,61

14,00

7,78

23,00

8,00

18,00

35,38

22,00

9,78

26,67

11,00

12,73

29,67

13,00

0,70

2,00

32,00

1,50

2,50

16,00

0,80

2,00

24,00

1,75

3,00

13,00

1,00

2,50

20,00

1,25

2,50

18,00

gr/p

gr/p

gr/p

dk

dk

d

7,00

22,00

7,90

17

32,00

15,95

8,00

24,00

9,65

19

36,00

21,34

10

27,00

12,40

13

30,00

14,15

8,00

25,00

18,00

39,00

10,00

28,00

22,00

42,00

12,00

32,00

15,00

34,00

23,35

8,00

17,77

35,72

14,4710,00

20,03

25,0012,00 15,00

min.

min.

min.

min.

min.

min.

min.

min.

7,66

24,49

6,50

18,90

37,72

13,50

8,79

26,75

7,50

21,10

39,98

21,50

11,05

30,14

10,50

14,38

33,53

12,50

20,00

15,00

31,00

17,00

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

max.

7,64

24,48

1,31

17,57

38,38

8,10

6,64

27,48

1,33

21,48

41,38

13,50

11,57

31,38

3,14

14,57

33,38

6,18

6,50

21,00

3,80

57,20

16,00

33,00

20,10

129

7,50

23,00

4,00

54,30

18,00

34,00

28,30

216

9,50

26,00

4,66

95,00

12,50

28,00

11,00

104

M4

M14

5/32

M10

M22

3/8

M5

M16

3/16

M12

M24

1/2

M6

M18

1/4

M8

M20

5/16

Diameter / Çap

Diameter / Çap

Diameter / Çap

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

s

s

e

e

e

h

h

h

P

P

P

k

GÜVEN VİDA



13Values are given in milimeters.

TEE NUTS
HOLZMUTTERNS

DIN 1624 EN 10230-1

4,40 10,005,60 12,00 10,006,50 7,70

13,00 22,0015,00 25,50 22,0017,00 19,00

gr/p

5,00 6,00 13,008,00

5,20 9,35 5,202,50 3,80

10,00 11,00 11,0012,00 15,00 15,00

M3 M8M4 M10 5/16M5 M6

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

f

h

g

GÜVEN VİDA
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HIGH/STRENGTH HEXAGON NUT
SECHSKANTMUTTER FÜR STAHLKONSTRUCTIONEN    

DIN 6915 HV   ISO 7414

21,16 40,00 49,0026,16 45,00 58,8031,00 35,00
1,75 3,00 3,502,00 3,00 4,002,50 2,50

gr/p

22,00 41,00 50,0027,00 46,00 60,0032,00 36,00

23,30 155,00 300,0044,80 224,00 515,0073,90 104,00

23,91 45,20 55,3729,56 50,85 66,4435,03 39,55

min.

min. 9,64 17,70 22,7012,30 20,70 27,7014,90 16,90

max.

max. 10,00 19,00 24,0013,00 22,00 29,0016,00 18,00

M12 M24 M30M16 M27 M36M20 M22

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

e

h

P

GÜVEN VİDA



15Values are given in milimeters.

HEXAGON FLANGE NUT
SECHSKANTMUTTERN MIT FLANSCH

DIN 6923   ISO 4161

6,78 14,73

23,67

7,78 17,73

29,67

9,78 12,73

20,67

0,70 1,50

2,00

0,80 1,75

2,50

1,00 1,25

2,00

gr/p

gr/p

7,00 15,00

24,00

8,00 18,00

30,00

10,00 13,00

21,00

8,30

2,50

19,60

31,90

12,20

47,00

9,80

2,75

23,80

39,90

22,00

12,20

3,20

15,80

27,60

6,90

30,00

7,74 16,64

26,75

8,79 20,03

32,95

11,05 14,38

23,36

min.

min.

min.

min.

min.

min.

4,20 9,60

15,30

4,70 11,60

18,90

5,70 7,60

13,30

max.

max.

max.

max.

max.

max.

4,50

10,30

10,00

16,00

21,80

34,50

5,00

11,80

12,00

20,00

26,00

42,80

6,00

14,20

8,00

14,00

17,90

29,90

M4 M5 M6
M8

M14

M10

M16

M12M

M20

Height / Yükseklik

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

s

s

e

e

m

m

D

D

P

P

GÜVEN VİDA
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ALL-METAL PREVAILING TORQUE TYPE HEXAGON NUTSDIN 6925  EN ISO 7042

 M10 X 1,25 M12 X 1,25 
M14 X 1,50M8 X 1,00 M10 X 1,00 M12 X 1,50

gr/p

m'

1,00 2,001,25 1,50 1,75

11,05

10,00

23,35

21,00

14,38

13,00

17,77

16,00

20,03

18,00

6,75 15,108,75 10,80 13,00max. 

min.

min.

max. 
min.

6,00 14,008,00 10,00 12,00

6,00

9,78

14,00

20,67

8,00

12,73

10,00

15,73

12,00

17,73

min.

min.

max.

min.

8,90

3,30

19,60

7,70

11,60

4,40

14,60

5,50

16,60

6,60
5,70

2,40

12,00

22,30

7,50

5,10

9,00

9,40

11,00

14,50

M6 M14M8 M10 M12

Teknik Bilgiler / Technical Informations

da

e
dw

h

s

p2

p1 

p3

GÜVEN VİDA



17Values are given in milimeters.

PREVALING TORQUE TYPE HEXAGON  NUTS  WITH 
FLANGE AND WITH NON-METALLIC INSERT
SECHSKANTMUTTER MIT KLEMMTEIL UND FLANSCH(MIT 
NICHTMETALLISCHEM EINSATZ) 

DIN 6926 ISO 7043

M10 X 1,25 M12 X 1,25 
M8 X 1,00 M10 X 1,00 M12 X 1,50

gr/p

m
m'

1,00 1,25 1,50 1,75

14,20

8,74

9,78

17,90

10,67

12,73

21,80

13,07

14,73

26,00

15,67

17,73

1,10 1,20 1,50 1,80
max. 

min.
max.

min.

max. 

max. 

min.
min.

6,75 8,75 10,80 13,00

12,20

5,70

0,36

15,80

7,60

0,48

19,60

9,60

0,60

23,80

11,60

0,72

min.

min.

min.

min.
nom.=max.

6,00

9,10

10,00

8,00

11,10

13,00

10,00

13,50

15,00

12,00

16,10

18,00

11,05

3,10

4,28

14,38

4,50

8,72

16,64

5,50

13,80

20,03

6,70

24,64

M6 M8 M10 M12

Height / Yükseklik

Teknik Bilgiler / Technical Informations

da

e
dw

dc

c

h

s
r

p2

p1 

p3

GÜVEN VİDA
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8×1.00 10×1.00 12×1.25 14×1.50
10×1.25 12×1.50

1,00 1,25 1,50 1,75 2,00
10,00 13,00 15,00 18,00 21,00
9,78 12,73 14,73 17,73 20,67
11,05 14,38 16,64 20,03 23,36
5,70 7,60 9,60 11,60 13,30
3,10 4,50 5,50 6,70 7,80
1,00 1,20 1,50 1,80 2,10
12,20 15,80 19,60 23,80 27,60
6,00 8,00 10,00 12,00 14,00
6,75 8,75 10,80 13,00 15,10
14,20 17,90 21,80 26,00 29,90
7,30 9,40 11,40 13,80 15,90
0,36 0,48 0,60 0,72 0,88
3,50 7,85 12,54 25,30 34,00

M6 M 8 M10 M12 M14

/ Technical Informations

e

c

h

PREVAILING TORQUE TYPE  HEXAGON NUTS WITH FLANGE

GÜVEN VİDA



Values are given in milimeters.

HEXAGON NUTS WITH A HEIGHT

1,25

24,00

1,50

24,00

1,75

20,00

2,00

20,00

2,00

18,00

2,50

18,00

2,50

16,00

3,00

14,00

12,00

10,00

14,00

12,00

16,00

14,00

18,00

16,00

20,00

18,00

24,00

20,00

26,00

22,00

29,00

26,00

13,00

12,00

17,00

14,00

19,00

17,00

22,00

19,00

24,00

22,00

30,00

24,00

32,00

27,00

36,00

32,00

9,18

6,31

20,43

8,60

24,37

18,15

36,17

22,78

48,34

37,24

92,09

47,80

94,25

61,09

164,00

103,00

M 8

5/16

M 10 M 12 M 14

1/2

M 16 M 20

5/8

M 22 M 24

/ Technical Informations

12,00
29,00
36,00
153,00

1"

GÜVEN VİDA
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HEXAGON NUTS HEIGHT

e 11,10 15,00 19,60 21,90
18,00 24,00 30,00 36,00
10,00 13,00 17,00 19,00
28,00 41,00 69,00 78,00

M6 M8 M10 M12

/ Technical Informations

T NUT

1,00 1,25 1,50 16,00 18,00
19,00 21,20 21,30 21,30 21,20
19,20 21,50 21,70 21,70 21,50
7,75 9,75 11,75 11,75 9,75
8,00 10,00 12,00 12,00 10,00
7,75 9,75 10,75 10,75 9,75
8,00 10,00 11,00 11,00 10,00
4,27 6,87 7,93 8,41 7,10

M 6 M 8 M 10

/ Technical Informations

P

1

2

GÜVEN VİDA



21Values are given in milimeters.

20,00 18,00 16,00 14,00 13,00 12,00 11,00 10,00
28,00 24,00 24,00 20,00 20,00 18,00 18,00 16,00
10,87 12,42 14,00 17,15 18,69 21,87 23,42 27,64
11,13 12,70 14,27 17,48 19,05 22,23 23,83 28,58
12,40 14,15 15,95 19,51 21,34 24,94 26,70 31,50
12,83 14,66 16,51 20,17 22,00 25,65 27,51 32,99
5,38 6,55 8,13 9,27 10,85 12,01 13,59 15,67
5,74 6,93 8,56 9,78 11,38 12,60 14,20 16,89

5,03 7,28 12,90 16,88 26,50 33,40 53,50

1/4 5/16

/ Technical Informations

1/2 5/8

P

e

9,00 8,00 12,00 14,00 12,00 7,00 7,00 6,00
14,00 12,00 12,00 14,00 12,00 12,00 12,00 12,00
32,23 36,83 18,69 41,43 46,02 55,25
33,32 38,10 19,05 42,88 47,63 57,15
36,75 41,99 21,33 47,22 52,48 62,99
38,51 43,99 21,99 49,5 54,99 65,99
18,39 21,11 10,84 23,85 26,16 31,63
19,71 22,53 11,37 25,37 27,79 33,45
85,14 121,85 121,85 121,85 13,94 142,00 202,00 353,00

1/2 WHT 1  1/8 1  1/4 1  1/2

P

e

GÜVEN VİDA
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25,00 25,00
13,00 13,00
35,00 35,00
24,00 24,00
7,48 7,54

5/16

/ Technical Informations

h
f
e

2

M 8

D

G

0,70 0,80 1,00
4,50 4,50 4,50
11,00 11,00 11,00
8,85 8,85 8,85
8,75 8,75 8,75
12,95 12,95 12,95
12,85 12,85 12,85
12,85 12,85 12,85
12,75 12,75 12,75
6,22 6,22 6,22
6,18 6,18 6,18
2,22 2,22 2,22
2,18 2,18 2,18
7,01 7,01 7,01
6,99 6,99 6,99
0,40 0,40 0,40
4,62 4,44 4,60

M4 M5 M6

/ Technical Informations

GÜVEN VİDA



Values are given in milimeters.

D

0,80 1,00 1,25 1,50
6,90 8,90 10,90 12,90
6,78 8,78 10,78 12,78
5,00 6,00 8,00 8,00
5,50 7,50 9,10 10,90
12,00 15,00 18,00 21,00
11,40 14,40 17,40 20,40
6,00 7,50 9,10 11,45
5,70 7,20 8,80 11,15
36,00 40,00 62,00 48,00
32,00 36,00 36,00 36,00
1,00 1,70 1,70 1,90
0,60 1,30 1,30 1,50
1,86 3,84 5,72 8,10

M5 M6 M8 M10

/ Technical Informations

f1

f2

0,8 1,00 1,25 1,50
6,90 8,90 10,90 12,90
6,78 8,78 10,78 12,78
5,00 6,00 8,00 8,00
5,50 7,50 8,30 9,50
10,00 14,60 16,90 19,30
9,40 14,00 16,30 18,70
6,00 7,50 9,40 11,40
5,70 7,20 9,10 11,10
36,00 36,00 36,00 36,00
0,50 0,60 0,60 0,70
1,52 3,18 4,52 6,67

M5 M6 M8 M10

/ Technical Informations

f2

GÜVEN VİDA
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25Values are given in milimeters.

4 5 6 8 10 12

n 

n 

n 

n 

n 

n 
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8

RSt36-2

10

QSt36-3
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